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Hinweis: Es wird empfohlen, die Polish & Restore-Paste nur per Hand und mit
dem beiliegenden Polierstift zu verwenden.

Bei Verwendung mit elektrischen Werkzeugen, z.B. Dremel mit Polieraufsatz,
kann die Paste durch zu hohe axiale Bewegung die Haftung auf dem Polier-
aufsatz verlieren. Wenn mechanische/elekirische Hilfsmittel verwendet
werden, muss darauf geachtet werden, dass die durch die Reibung entste-
hende Hitze 60 °C nicht Uberschreitet.

m Schritt 1: Offnen der Klappe im Griff und Enthahme eines Reinigungstuchs
(25x100 mm). Klappe schlieBen.

Schritt 2: Kappe vom Kopf des Reinigungsstifts abziehen.
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3| Schritt 3: Reinigungstuch (25x100 mm) 1&ngs falten und Uber die Kopfflédche

des Reinigungsstifts legen. Tuch mit der Hond am Schaft des Stifts fixieren.
Kappe Uber das Tuch auf den Stiftkopf aufsetzen.

Schritt 4: Auftragen der Polierpaste auf das WerkstUck oder auf das
eingespannte Tuch.

Schritt 5: Reinigen/Polieren des WerkstUcks. Der Reinigungsstift muss im
90°-Winkel zum WerkstUck gehalten werden. Beim Reinigen/Polieren nicht
zu viel Druck ausUben.
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Schritt 6: Nachbearbeiten der Oberfldche des WerkstUcks mit einem
Reiniger auf Isopropanol-Basis.
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Schritt 7: Kappe vom Kopf des Reinigungsstifts abziehen und das
Reinigungstuch entfernen. Kappe wieder auf den Stift aufsetzen.
Reinigungstuch trocknen lassen, wenn es erneut verwendet werden soll.
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Hinweis: Die Reinigungsticher (25x100 mm) konnen erneut verwendet
werden. Dafir beim Aufsetzen des Tuchs darauf achten, dass auf der Kopf-
lache des Reinigungsstifts ein sauberer Teil des Reinigungstuchs aufliegt.
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Note: It is recommended to use the Polish & Restore Paste only by hand and
with the included polishing tool.

When used with power tools, such as a Dremel with a polishing attachment,
excessive axial movement may cause the paste to lose adhesion to the polis-
hing attachment. If mechanical or electric tools are used, care must be taken
to ensure that the heat generated by friction does not exceed 60 °C.

m Step 1: Open the flap in the handle and remove one cleaning cloth
(25x100 mm). Close the flap.

@ Step 2: Remove the cap from the head of the cleaning pen.

@ Step 3: Fold the cleaning cloth (25x100 mm) lengthwise and place it over
the head surface of the cleaning pen. Hold the cloth in place on the shaft
of the pen with your hand. Place the cap over the cloth onto the head of
the pen.

Step 4: Apply the polishing paste to the workpiece or to the clamped cloth.

Step 5: Clean/polish the workpiece. The cleaning pen must be held at a
90° angle to the workpiece. Do not apply too much pressure when clea-
ning/polishing.
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Step é: Finish the surface of the workpiece using an isopropyl alcohol-ba-
sed cleaner.
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Step 7: Remove the cap from the head of the cleaning pen and remove
the cleaning cloth. Place the cap back onto the pen. Let the cleaning
cloth dry if it is to be reused.
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Note: The cleaning cloths (25x100 mm) can be reused. When placing the
cloth on the pen, make sure that a clean section of the cleaning cloth is
positioned on the head surface of the cleaning pen.
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Remarque : Il est recommandé d'utiliser la Polish & Restore Paste uniquement
a la main et avec I'outil de polissage fourni.

Lorsqu’elle est utilisée avec des outils électriques, par exemple un Dremel
équipé d'un embout de polissage, un mouvement axial excessif peut faire
perdre d la pdte son adhérence a I'embout de polissage. Si des outils méca-
niques ou électriques sont utilisés, il faut veiller & ce que la chaleur générée
par le frottement ne dépasse pas 60 °C.
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Ftape 1 : Ouvrir le clapet situé dans la poignée et retirer un chiffon de
nettoyage (25 x 100 mm). Refermer le clapet.

Ftape 2 : Retirer le capuchon de la téte du stylo de nettoyage.

Ftape 3 : Plier le chiffon de nettoyage (25 x 100 mm) dans le sens de la
longuevur et le placer sur la surface de la téte du stylo de nettoyage. Main-
tenir le chiffon en place sur la fige du stylo avec la main. Placer le capu-
chon sur le chiffon et sur la téte du stylo.

Ftape 4 : Appliquer la pate de polissage sur la pi&ce ou sur le chiffon fixé.

Ftape 5 : Nettoyer/polir la piéce. Le stylo de nettoyage doit étre maintenu
a un angle de 90° par rapport & la piece. Ne pas exercer une pression
excessive lors du nettoyage/polissage.

Ftape 6 : Effectuer la finition de la surface de la piéce & I'aide d'un net-
toyant a base d'alcool isopropylique.

Ftape 7 : Retirer le capuchon de la téte du stylo de nettoyage, puis retirer
le chiffon de nettoyage. Remettre le capuchon sur le stylo. Laisser sécher le
chiffon de nettoyage s'il doit étre réutilisé.

I\

Remarque : Les chiffons de netftoyage (25 x 100 mm) peuvent étre réutilisés.
Lors de la mise en place du chiffon sur le stylo, veiller a ce qu’'une partie
propre du chiffon de nettoyage soit positionnée sur la surface de la téte du
stylo de nettoyage.
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Nota: Si consiglia di utilizzare la Polish & Restore Paste esclusivamente a mano
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con lo strumento di lucidatura incluso.

Se utilizzata con utensili elettrici, ad esempio un Dremel con accessorio per
lucidatura, un movimento assiale eccessivo puo far perdere alla pasta I'ade-
renza all’accessorio dilucidatura. Se si utilizzano strumenti meccanici o elettri-
ci, assicurarsi che il calore generato dall’attrito non superi i 60 °C.
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Passaggio 1: Aprire lo sportello nell'impugnatura e rimuovere un panno di
pulizia (25 x 100 mm). Chiudere lo sportello.

Passaggio 2: Rimuovere il cappuccio dalla testa della penna di pulizia.

Passaggio 3: Piegare longitudinalmente il panno di pulizia (25 x 100 mm) e
posizionarlo sulla superficie della testa della penna di pulizia. Tenere |l
panno in posizione sul corpo della penna con la mano. Posizionare il cap-
puccio sopra il panno sulla testa della penna.

Passaggio 4: Applicare la pasta lucidante sul pezzo o sul panno fissato.

Passaggio 5: Pulire/lucidare il pezzo. La penna di pulizia deve essere man-
tenuta a un angolo di 90° rispetto al pezzo. Non esercitare una pressione
eccessiva durante la pulizia/lucidatura.

Passaggio é: Rifinire la superficie del pezzo utilizzando un detergente a
base di alcol isopropilico.

Passaggio 7: Rimuovere il cappuccio dalla testa della penna di pulizia e
rimuovere il panno di pulizia. Riposizionare il cappuccio sulla penna. Lasci-
are asciugare il panno di pulizia se deve essere riutilizzato.
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Nota: | panni di pulizia (25 x 100 mm) possono essere riutilizzati. Quando si
posiziona il panno sulla penna, assicurarsi che una parte pulita del panno
sia posizionata sulla superficie della testa della penna di pulizia.
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Nota: Se recomienda utilizar la Polish & Restore Paste Unicamente a mano y
con la herramienta de pulido incluida.

Cuando se utiliza con herramientas eléctricas, por ejemplo un Dremel con un
accesorio de pulido, un movimiento axial excesivo puede hacer que la pasta
pierda adherencia al accesorio de pulido. Si se utilizan herramientas mecani-
cas o eléctricas, debe asegurarse de que el calor generado por la friccion no
supere los 60 °C.

m Paso 1: Abrir la tapa situada en el mango vy retirar un pano de limpieza (25
x 100 mm). Cerrar la tapa.

@ Paso 2: Retirar la tapa del cabezal del Idpiz de limpieza.

[3] Paso 3: Doblar longitudinalmente el pafio de limpieza (25 x 100 mm) y
colocarlo sobre la superficie del cabezal del Idpiz de limpieza. Sujetar el
pano con la mano sobre el cuerpo del IGpiz. Colocar la tapa sobre el
pano y el cabezal del [dpiz.

Paso 4: Aplicar la pasta de pulido sobre |la pieza de trabajo o sobre el
pano fijado.

Paso 5: Limpiar/pulir la pieza de trabagjo. El Idpiz de limpieza debe manten-
erse en un angulo de 90° con respecto a la pieza de trabajo. No ejercer
demasiada presion durante la limpieza/el pulido.
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Paso 6: Realizar el acabado de la superficie de la pieza de trabajo utilizan-
do un limpiador a base de alcohol isopropilico.
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Paso 7: Retirar la tapa del cabezal del Idpiz de limpieza y retirar el pano de
limpieza. Volver a colocar la tapa en el [apiz. Dejar secar el pano de
limpieza si se va a reutilizar.
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Nota: Los panos de limpieza (25 x 100 mm) pueden reutilizarse. Al colocar
el pano en el lapiz, debe asegurarse de que una zona limpia del paiho
quede situada sobre la superficie del cabezal del Iapiz de limpieza.
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Nota: Recomenda-se utilizar a Polish & Restore Paste apenas manualmente e
com a ferramenta de polimento incluida.

Quando utilizada com ferramentas elétricas, por exemplo um Dremel com
acessorio de polimento, um movimento axial excessivo pode fazer com que
a pasta perca aderéncia ao acessoério de polimento. Se forem utilizadas
ferramentas mecdénicas ou elétricas, deve assegurar-se que o calor gerado
pela friccdo ndo excede 60 °C.

m Passo 1: Abrir a tampa na pega e retirar um pano de limpeza (25 x 100
mm). Fechar a tampa.

@ Passo 2: Retirar a tampa da cabeca da caneta de limpeza.

@ Passo 3: Dobrar o pano de limpeza (25 x 100 mm) longitudinalmente e
colocda-lo sobre a superficie da cabeca da caneta de limpeza. Segurar o
pano com a mao no corpo da caneta. Colocar a tfampa sobre o pano,
na cabeca da caneta.

Passo 4: Aplicar a pasta de polimento na peca de trabalho ou no pano
fixado.

Passo 5: Limpar/polir a peca de frabalho. A caneta de limpeza deve ser
mantida num édngulo de 90° em relacdo d peca de trabalho. Ndo exercer
demasiada pressdo durante a limpeza/polimento.
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do um produto de limpeza a base de dlcool isopropilico.
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Passo 7: Retirar a tampa da cabeca da caneta de limpeza e remover o
pano de limpeza. Voltar a colocar a tampa na caneta. Deixar o pano de
limpeza secar caso se pretenda reutilizé-lo.
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Nota: Os panos de limpeza (25 x 100 mm) podem ser reutilizados.

Ao colocar o pano na canetaq, certificar-se de que uma secc¢ado limpa do
pano de limpeza fica posicionada sobre a superficie da cabeca da caneta
de limpeza.

Passo 6: Efetuar o acabamento da superficie da peca de tfrabalho utilizan-
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MNommedaHue: PekomeHAyeTCs MCNoAb30BATH Polish & Restore Paste TOAbKO
BPYYHYIO M C MOMOLLLBIO BXOAALLLETO B KOMMAAEKT MHCTRPYMEHTA AAS MOAMPOBKM.
Mon MCMOAB3OBAHMM C  DAEKTPOMHCTPYMEHTAOMM, HaAnpumep Dremel ¢
MNOAMPOBOABHOM HACOAKOM, YPE3IMEPHOE OCEBOE ABMXKXEHME MOXET
NPUBECTM K MOTEPE CLIEMAEHMS MACTbl C MOAMPOBAABHOM HACAAKOM. [pu
MCMOAB3OBOHMM  MEXAHUYECKMX  MAM  DAEKTPUHECKMX  MHCTPYMEHTOB
HEODXOAMMO CAEAMTb 30 TEM, YTOObI TEMNEPATYPd, BO3HMKAKOLLLAS
BCAEACTBUE TPEHMUS, HE NpeBbILLAAa 60 °C.

[1] LWar 1: OTKPbITb KPbILLKY B PYKOSTKE 1 M3BAEY OAHY YMCTALLLYIO COACDETKY
(25 x 100 MM ). 3OKPbITb KPbILLIKY.

[2] LWar 2: CHTb KOANQAYOK C FOAOBKM YUCTALLLETO MHCTPYMEHTA.

@ LLiar 3: CAOXMUTb YUCTALLLYIO CaAACpeTKY (25 x 100 MM) BAOAb M PA3ZMECTUTb
€€ HA NOBEPXHOCTU TOAOBKM YUCTALLLETO MHCTPYMEHTA. Y AEPXMBATb
COACDETKY PYKOM HO KOPMYyCE MHCTPYMEHTA. HOAETh KOAMNAYOK MOBEPX
COACDETKM HO TOAOBKY MHCTRYMEHTA.
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LLiar 4: HaHeCTV NOAMPOBAAbHYIO MACTY HO 0B6PABATHIBAEMYIO AETAAL MAM
HQO 30KPENAEHHYIO COACDETKY.
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LLiar 5: O4YnCTUTL/OTNOAMPOBATE OOPABATLIBAEMYIO AETAAbL. YUCTALLMIA
MHCTRYMEHT HEOBXOAMMO AEPXATH MOA YTAOM 90° K 06pabaThiBAEMOM
AETAAU. HEe CAEAYET NPUKAOABIBATL YOEIMEPHOE AQBAEHME MPU
O4YMCTKE/MOAMPOBKE.

@ LLiar é: BbINOAHWUTE OKOHYATEABHYIO OBPABOTKY MOBEPXHOCTU AETAAM C
MOMOLLLBIO OYUCTUTEASL HO OCHOBE M3OMPOMMAOBOTO CMMPTA.

LLar 7: CHsTb KOAMAYOK C FTOAOBKM YUCTALLLETO MHCTRYMEHTA M YACAMUTD
YUCTALLLYIO CaAdpeTKy. CHOBA YCTAHOBUTb KOAMAYOK HO MHCTPYMEHT. ECAM
CAAJPETKA BYAET MCNOAB3OBATLCS MOBTOPHO, AQTh €M BbICOXHYTb.
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Mpumeyanue: YucTtawme caadeTkm (25 x 100 MM) MOXHO MCMNOAbB3OBATL
nosTopHo. [pu ycTaHoBKe CAAPETKM HA MHCTPYMEHT HEeOoO6XO0AMMO
y6eAUTbCS, HTO YUCTbIA YHACTOK CAACPETKM PACNOAOXKEH HA MOBEPXHOCTH
FOAOBKM YUCTALLETO UHCTPYMEHTA.




