Mycro Pro Stainless Steel

m Schritt 1: Platzieren des Mainboards auf einer flachen,
nicht statischen Oberfléche.

@ Schritt 2: Installation der CPU gemdB dem Mainboard-Handbuch.

Schritt 3: Entfernen der vier (4) Schrauben der KUhler-Retentionshalterungen
und Abnehmen der Halterungen.

Schritt 4: Installieren von vier (4) Montageschrauben in die KUhler- und
SAM-Backplate des Mainboards.

Schritt 5: Auftragen des Thermal Interface Materials (TIM) auf die CPU.

@ Schritt 6: Positionieren des CPU-WasserkUhlers auf den vier Montageschrauben.
Schritt 7: Einsetzen von vier (4) Federn in die jeweiligen Montageaufnahmen.
Schritt 8: Befestigen des CPU-WasserkUhlers durch Aufsetzen der vier (4)
Unterlegscheiben und Montagemuttern (1 — 11 — 111 — IV ) und gleichmé&Biges
Anziehen der Montagemuttern Uber Kreuz mit einem 2,5-mm-InbusschlUssel.

Demontage / Wiedermontage
Nach einer Demontage muUssen alle Schrauben des Blocks gleichmdBig Uber Kreuz
beziehungsweise im Sternmuster mit 1 Nm angezogen werden.

‘ederkompression / Anpresskraft

F i ON A Uber Kreuz
Anzugsdrehmoment: bis zu 0,15 Nm
Haftungsausschluss: Anpresskraft und bUndige Ausrichtung sind Nennwerte. Bei
gleichméBigem Anziehen kann eine héhere Anpresskraft verwendet werden, die
den Kontakt verbessern kann. FOr Schdden durch unsachgemdBe Handhabung
oder benutzerseitige Montagefehler Ubernehmen wir keine Haftung.

Wichtige Hinweise

Dieses Produkt nicht in Kombination mit WasserkUhlungskomponenten aus
Aluminium verwenden, die mit dem KUhimittel in Kontakt kommen, wie z. B.
Radiatoren mit Aluminiumkandlen.

Es wird empfohlen, geeignete Kihimittel zu verwenden, die Biozide und Korrosionsin-
hibitoren enthalten und frei von Partikeln sind, die den Durchfluss beeintréchtigen
oder den Kreislauf verstopfen kénnten. Vor dem Befullen sollte das Custom-Wasser-
kUhlungssystem mit einem Luftdrucktester mindestens eine Stunde lang auf
Undichtigkeiten geprift werden. Nach dem Beflllen sollte das System wéhrend der
ersten 24 Stunden regelmdBig auf mégliche KUhimittellecks Uberpruft werden.
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Step 1: Place the motherboard on a flat, non-static surface.
Step 2: Install the CPU according to the motherboard manual.

Step 3: Remove the four (4) screws of the cooler retention brackets and
remove the brackets.

Step 4: Install four (4) mounting screws into the motherboards cooler and
SAM backplate.

Step 5: Apply Thermal Interface Material (TIM) onto the CPU
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Step é: Position the CPU water cooler on the four mounting screws.

Step 7: Insert four (4) springs into their respectivemounting sockets.

Secure the CPU water block by installing the four (4) washers and mounting
nuts (1 — 11 — Il — IV) and tightening the mounting nuts evenly in a crosswise
pattern using a 2.5 mm hex key.

Disassembly / Reassembly
After disassembly, all screws of the block must be tightened evenly in a crosswise or
star pattern to a torque of 1 Nm.

Spring Compression / Contact Pressure

spring P! ion: 320 N Tig ing pattern: Crosswise Tightening
torque: up to 0.15 Nm
Disclaimer: The specified contact pressure and flush alignment are nominal values.
When the mounting nuts are tightened evenly, a higher contact pressure may be
applied, which can improve contact. We accept no liability for damage caused by
improper handling or assembly errors made by the user.

Important Notes

Do not use this product in combination with aluminium water-cooling components

that come into contact with the coolant, such as radiators with aluminium channels.
It is recommended to use suitable coolants containing biocides and corrosion

inhibitors and free from particles that could restrict the flow or clog the cooling loop.

Before filing, the custom water-cooling system should be tested for leaks with an air

pressure tester for at least one hour. After filing, the system should be checked

regularly for possible coolant leaks during the first 24 hours.
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Etape 1 : Placement de la carte mére sur une surface plane et non statique.

Etape 2 : Installation du processeur conformément au manuel de la carte mére.

Etape 3 : Refrait des quatre (4) vis des supports de rétention du refroidisseur et
retrait des supports.

@ Etape 4 : Installation de quatre (4) vis de montage dans la plaque arriére du
refroidisseur et la plaque arriére SAM de la carte mére.

Etape 5 : Application du matériau d'interface thermique (TIM) sur le processeur.

Etape 6 : Positionnement du watercooling CPU sur les quatre vis de montage.

Etape 7 : Insertion de quatre (4) ressorts dans leurs logements de
montage respectifs.

Etape 8 : Fixez le bloc de refroidissement liquide du processeur en mettant en

place les quatre (4) rondelles et écrous de montage (1 — 11 — [l — [V ), puis
serrez uniformément les écrous de montage en croix & I'aide d'une clé Allen
de 2,5 mm.

Démontage / Remontage
Aprés un démontage, toutes les vis du bloc doivent étre serrées uniformément en
croix ou en étoile avec un couple de 1 Nm.

Compression des ressorts / Pression de contact

Compression des ressorts recommandée : 320 N Schéma de serrage : En croix
Couple de serrage : jusqu'a 0,15 Nm

Clause de non-responsabilité : La pression de contact indiquée et I'alignement des
surfaces sont des valeurs nominales. Si les écrous de montage sont serrés
uniformément, une pression de contact plus élevée peut étre appliquée, ce qui
peut améliorer le contact. Nous déclinons toute responsabilité en cas de
dommages causés par une manipulation incorrecte ou des erreurs de montage
commises par |'utilisateur.

Remarques importantes

Ne pas utiliser ce produit avec des composants de refroidissement liquide en
aluminium entrant en contact avec le liquide de refroidissement, tels que des
radiateurs équipés de canaux en aluminium.

Il est recommandé d'utiliser des liquides de refroidissement appropriés contenant
des biocides et des inhibiteurs de corrosion, et exempts de particules susceptibles de
réduire le débit ou d'obstruer le circuit. Avant le remplissage, le systéme de
refroidissement liquide custom doit étre soumis & un test d'étanchéité & I'aide d'un
testeur de pression d'air pendant au moins une heure. Aprés le remplissage, le
systéme doit étre contrélé régulierement pendant les premiéres 24 heures afin de
détecter d'éventuelles fuites de liquide de refroidissement.
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m Paso 1: Colocacién de la placa base sobre una superficie plana y no estdtica.

@ Paso 2: Instalacién de la CPU segun el manual de la placa base.

Paso 3: Retirada de los cuatro (4) tornillos de los soportes de retencion del
disipador y extraccién de los soportes.

@ Paso 4: Instalacién de cuatro (4) tomillos de montaje en la placa posterior del
disipador y en la placa posterior SAM de la placa base.

Paso 5: Aplicacion del material de interfaz térmica (TIM) sobre la CPU

@ Paso 6: Posicionamiento del bloque de agua de la CPU sobre los cuatro
tornillos de montaje.

Paso 7: Insercion de cuatro (4) muelles en sus respectivos alojamientos
de montaje.

Paso 8: File el bloque de refrigeracion liquida de la CPU colocando las cuatro
(4) arandelas y tuercas de montaje (1 — 11 — I11 — IV ) y apriete
uniformemente las tuercas de montaje en cruz con una llave Allen de 2,5 mm.

Desmontaje / Montaje
Después del desmontaje, todos los tornillos del blogque deben apretarse
uniformemente en cruz o siguiendo un patrén de estrella con un par de 1 Nm.

Compresién de los resortes / Presién de contacto

Compresién recomendada de los resortes: 320 N Patrén de apriete: En cruz

Par de apriete: hasta 0,15 Nm

Exencién de responsabilidad: La presion de contacto indicada y la alineacién al ras
son valores nominales. Silas tuercas de montaje se aprietan uniformemente, puede
aplicarse una presion de contacto superior, lo que puede mejorar el contacto. No
asumimos ninguna responsabilidad por danos causados por una manipulacion
inadecuada o por errores de montaje cometidos por el usuario.

Indicaciones importantes

No utilice este producto junto con componentes de refrigeracién liquida de
aluminio que entren en contacto con el liquido refrigerante, como radiadores con
canales de aluminio.

Se recomienda utilizar liquidos refrigerantes adecuados que contengan biocidas e
inhibidores de corrosion y que estén libres de particulas que puedan restringir el flujo
U obstruir el circuito. Antes del llenado, el sistema de refrigeracion liquida custom
debe someterse a una prueba de estanqueidad con un comprobador de presion
de aire durante al menos una hora. Después del llenado, el sistema debe revisarse
regularmente durante las primeras 24 horas para detectar posibles fugas de liquido
refrigerante.
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Passo 1: Posizionamento della scheda madre su una superficie piana e
non statica.

Passo 2: Installazione della CPU secondo il manuale dell scheda madre.

Passo 3: Rimozione delle quattro (4) viti delle staffe di ritenzione del dissipatore
e rimozione delle staffe.

del dissipatore e nella piastra posteriore SAM della scheda madre.
Passo 5: Applicazione del materiale di interfaccia termica (TIM) sulla CPU

Passo 6: Posizionamento del waterblock per CPU sulle quattro viti di montaggio.

Passo 7: Inserimento di quattro (4) molle nei rispettivi alloggiamenti di montaggio.

Passaggio 8: Fissare il blocco di raffreddamento a liquido della CPU posizionando
le quattro (4) rondelle e i dadi di montaggio (1 — I — 11l — IV ) e serrando
uniformemente i dadi di montaggio in sequenza incrociata con una chiave a
brugola da 2,5 mm.

@ Passo 4: Installazione di quattro (4) viti di montaggio nella piastra posteriore

Smontaggio / Rimontaggio
Dopo lo smontaggio, tutte le viti del blocco devono essere serrate uniformemente
seguendo uno schema incrociato o a stella con una coppia di 1 Nm.

. Compressione delle molle / Pressione di contatto

i delle molle igli 320N Schema di serraggio: Incrociato
Coppla di serraggio: fino a 0,15 Nm
Esclusione di responsabilitd: La pressione di contatto indicata e I'alineamento a filo
sono valori nominali. Se i dadi di montaggio vengono serrati uniformemente, & possibile
applicare una pressione di contatto maggiore, che pud migliorare il contatto. Non ci
assumiamo alcuna responsabilitd per danni causati da una manipolazione impropria o
da errori di montaggio commessi dall'utente.

Avvertenze importanti

Non utilizzare questo prodotto in combinazione con componenti per il raffreddamento
a liquido in alluminio che entrano in contatto con il liquido refrigerante, come radiatori
con canaliin alluminio.

Si consiglia di utilizzare liquidi refrigeranti adatti, contenenti biocidi e inibitori di
corrosione e privi di particelle che potrebbero limitare il flusso o ostruire il circuito. Prima
del riempimento, il sistema di raffreddamento a liquido custom deve essere sottoposto
a una prova di tenuta con un tester ad aria compressa per almeno un'ora. Dopo il
riempimento, il sistema deve essere controllato regolarmente durante le prime 24 ore
per rilevare eventuali perdite di liquido refrigerante.
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Passo 1: Colocacdo da placa-mae sobre uma superficie plana e ndo estdtica.
Passo 2: Instalagdo da CPU de acordo com o manual da placa-mae.

Passo 3: Remogdo dos quatro (4) parafusos dos suportes de retengdo do
cooler e remogdo dos suportes.

Passo 4: Instalagdo de quatro (4) parafusos de montagem na placa traseira do
cooler e na placa traseira SAM da placa-mae.

Passo 5: Aplicacdo do material de interface térmica (TIM) sobre a CPU.

al
(2]
(3]
(4]
(5]
(e]

Passo 6: Posicionamento do bloco de adgua da CPU sobre os quatro parafusos
de montagem.

Passo 7: Insercdo de quatro (4) molas nos respetivos encaixes de montagem.

Passo 8: Fixe o bloco de refrigeragdo liquida da CPU colocando as quatro (4)
anilhas e porcas de montagem (1 — 1[I — 111 — [V ) € apertando uniformemente
as porcas de montagem em cruz com uma chave sextavada de 2,5 mm.
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Desmontagem / Remontagem
Apds a desmontagem, todos os parafusos do bloco devem ser apertados
uniformemente em padr&o cruzado ou em estrela com um bindrio de 1 N

Compressco das molas / PressGo de contacto

das molas 320N Padrdo de aperto: Cruzado
Bindrio de aperto: até 0,15 Nm
Exclusdo de responsabilidade: A pressdo de contacto indicada e o alinhamento
nivelado sdo valores nominais. Se as porcas de montagem forem apertadas
uniformemente, pode ser aplicada uma pressdo de contacto superior, 0 que poderd
melhorar o contacto. Ndo assumimos qualquer responsabilidade por danos causados
por manuseamento incorreto ou erros de montagem cometidos pelo utilizador.

Indicagdes importantes

Ndo utilizar este produto em conjunto com componentes de refrigeracdo liquida em
aluminio que entrem em contacto com o liquido de refrigerac@o, como radiadores
com canais de aluminio. Recomenda-se a utilizag@o de liquidos de refrigeragdo
adequados que contenham biocidas e inibidores de corrosdo e que ndo contenham
particulas capazes de restringir o fluxo ou obstruir o circuito. Anfes do enchimento, o
sistema de refrigeracdo liquida custom deve ser testado quanto a fugas com um
testador de pressdo de ar durante, pelo menos, uma hora. Apds o enchimento, o
sistema deve ser verificado regularmente durante as primeiras 24 horas quanto a
possiveis fugas de liquido de refrigeracdo.
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m War 1: PasmelleH1e MATePUHCKOM NAQTEI HO POBHOM,
HEDAEKTPU3YIOLLLEMCS NMOBEPXHOCTH.

[2] Lar 2: YeTaroska MpoLeccopa B COOTBETCTBMM C PYKOBOACTBOM K
MQATEPUHCKOM NAQTE.

@ War 3: CHatHe YeTblpéXx (4) BUHTOB KpenéxHbix CKob kyAepa m
YAGAEHME CamMx CKoB.

@ Lar 4: YCTaHOBKA YETbIPEX (4) MOHTQXKHBIX BUHTOB B 3AAHIOIO MACCTMHY
KyAepa 1 SAM-NAQCTUHY MATEPUHCKOM NAQTbI.

@ LWar 5: HaHeceHue TepmounHTepdencHoro marepuanad (TIM) Ha npoueccop.

[8] War é: YeTaHoBka BoAOBAOKA NPOLECCOPA HA YETEIPE MOHTAXHBIX BUHTA.

War 7: BCTaBKa HETbIPEX (4) NPY>XKMH B COOTBETCTBYIOLLIME MOHTAXKHbIE THE3ZAC.

Lar 8: 3akpenute BOAOBAOK MPOLECCOPd, YCTAHOBUB YeTbipe (4) Lainbbl
MOHTQXKHbIE raiku (1 — I — I11 — [V), 3aTeéM PABHOMEPHO 3ATIHUTE MOHTAXKHbIE
rQMKM KPECT-HOKPECT LUECTUNPAHHBIM KAIOHOM 2,5 MM.

Pasz6opka / NoeTopHas c6opka 6Aoka
Mocae pa3bopku BCe BUHTBI BAOKA HEOBXOAMMO  PABHOMEPHO
KPECT-HAKPECT MAM MO CXEME (BBE3AQN C MOMEHTOM 1 Hm.

3QTAHYTh

KaTUE NPYXUH / NIPUXMMHOE yCHAne
KOMEHAYEMOE YCHAME CXATHs NpyXuH: 320 H
MomeHT 3aTsxkm: A0 0,15 Hm

OTKA3 OT OTBETCTBEHHOCTU: YKA3GHHOE MPWKMMHOE YCUAME M PACMOAOXKEHME
NOBEPXHOCTEM  3AMOAAMLIO  SBARIOTCA  HOMMHOABHBIMM  3HAHEHMIMM.  [pn
POBHOMEPHOM 3ATHKKE MOHTCXKHBIX FOIEK AOMYCKAETCS WCMOAb3OBAHWE GoAee
BbICOKOTO MPMXKMMHOTO YCHAMS, KOTOPOE MOXET YAYHLLIMTL KOHTGKT. Mbl HE HECEM
OTBETCTBEHHOCTM 30 MOBPEXAEHMS, BbI3BBAHHBIE HEMPOBKMABHBIM OBPALLEHUEM AN
OLLIMGKQMM MOAB3OBATEAS MDY MOHTAXE.

Cxema 3aTaxku: KpecT-HakpecT

BaxxHble YKA3aHus

He VICI'\O/\b}Yl;ﬂe AQHHOE M3AEAME BMECTE C CGAIOMUHMEBBIMM KOMMOHEHTAMMK
CUCTEMbI XXMAKOCTHOTO OXACOKAEHMUA, KOTOPbIE KOHTAKTUPYIOT C OXAQKAQIOLLLEM
XKUAKOCTBIO, HONPUMEP C PAAMATOPAMU, UMEIOLLIMMU AAIOMUHNEBBIE KAHAABI.
PeKOMeHAYeTCﬂ MCNOAb3OBATH noaxoasLne oxAQXAQOLLME KMAKOCTH,
coaepXallme BuMoumMAbl M MHIMBKUTOPLI KOPPO3MM M HEe COAepPXAalmMe HACTMLL,
KOTOPbIE MOTYT OrPaHUYMTE MOTOK MAKM 3ACOPUTb KOHTYP. ﬂepeA 3ANOAHEHMEM
CHUCTEMY KACTOMHOIO >XXMAKOCTHOTO OXACOKAEHMUA HEOBXOAMMO nposepats Ha
rePMETHUYHOCTb C MOMOLLIBIO MHEBMATUYECKOIO TECTEPA B TEYEHNE KAK MUHUMYM
OAHOrO Yaca. MOCAE 3AMNOAHEHMA B TEYEHME NEPBbIX 24 YACOB CAGAYET PETYAIPHO
NPOBEPATb CUCTEMY HO BO3IMOXHbBIE YTEYKMN OXACOKAQIOLLLEW XKMAKOCTH.



